itBUD

www.itbud.com.pl

SYSTEM POSADZEK
PRZEMYStLOWYCH

POLSKA
POLSKI

02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21
tel. 22 566 42 65
www.itbud.com.pl






¥

=t Po{Sce flrmq, ktora opracowa’ca Polska technologle; posadzek utwardzanych mineralnie i wpro-

" wolenie. . : ) . 1 s |

§ w wielu oblektach ‘przemystowych catel Polski. Produkt |est dostq;my w czotowych S|eC|ach—r

| - = > 3 5
w

F|rma ITBU_D' |uz praW|e cwierc W|eku jest obecna w branzy posadzkarsklej Byllsmy pierwszag

WadZIta jenar nek j juzw na przetomieat 80-tych. Firma nasza wspotpracu;e-z polsklm ‘budow-
nictwem przelﬁystowym, mieszkaniowym i drogowym Wywod2| sie z, Zaktadu Innowacyjno -
WdrozemoWego 1nstytutu Fechniki B'udowlanej Jestesmy prodl:lcentem posadzek przemysto—
wych oraz chemii budowlane| o |akosc1 nie ustepumce; renomowanym fifmom zagranlcznym
" Naszym atutem sd nowoczesne opracowanla technologlczne wynlka;ace Z duzgj W|edzy_..
i doswiadczenia badawczego jak réywniez najwyzsza 1akosc produktu f,ma{nego i korzyst e ceny :
Dzle;kl temu naszt posadzki przemys’cowe wykorzystywane sg w kolejnych, waznych inwesty- - |
c;ach przemystowych Ciggle pracujemy nad produktaml ktére bedq jeszcze lepiej épetnlac
‘Wymagama naszych kllentow po to, zeby ich. mwestyqe p’rzynos&y maksymalne korzysci i zado-

1 =

Dowodem na tb |est §ystem posadzkoWy DUROBET/ ITBUD, bd lat z,powodzenlem stosowanyh -

oferu1qcych materlaty budowlane. Od wielu lat dor&-adamy staran %by‘ nasza Bfertaﬁyta zrozm— e
fc’owana i spetnlaia Wymaganla Wszystklch kllent’ow Potwuerdzgmem tego. ze nam SIQ udaje |est
wuqz roanca liczba reallzac.]lWykorzystu@cyc.h produkowane prZez nas ppsadzkl' 5l




Posadzki przemystowe - wprowadzenie

Zgodnie z definicjg z normy IDG PN-EN13318:2002,
podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykona-
nia - posadzka nazywamy wierzchnig, uzytkowg
warstwe podtogi uktadang na konstrukcyjnym
elemencie lub trwale z nim potaczong za pomoca
warstwy sczepnej lub ewentualnie przy uzyciu zamo-
cowania mechanicznego. Posadzki przemystowe
(inaczej nawierzchnie przemystowe) definiuje sie jako
te nawierzchnie, ktére nie stuzg celom mieszkalnym i
nie sg wykorzystywane jako nawierzchnie drég i ulic.
W nomenklaturze miedzynarodowej wystepujg pod
nazwa industrial floors. Podstawowag funkcjg
posadzki jest przenoszenie obcigzen mechanicznych,
przy zachowaniu jej przydatnosci uzytkowej przez
okreslony przedziat czasu w warunkach oddziatywa-
nia okreslonych czynnikéw. Posadzki przemystowe
zyskujg w ostatnich latach na znaczeniu, poniewaz
szereg nowych inwestycji budowlanych to hale prze-
znaczone na dziatalno$¢ magazynowa, produkcyjng
i ustugowa. Jednym z wazniejszych elementéw
konstrukcyjnych takich hal jest wtasnie posadzka.

0 poprawnosci rozwigzania technologiczno-mate-
riatowego decyduje nie tylko dobér odpowiednich
materiatébw do wykonania posadzki, lecz takze jej
konstrukcja. Oznacza to, ze na etapie projektowania
nalezy przyja¢ poprawny uktad warstw catej
konstrukcji, jednoznacznie definiujgc rodzaj zastoso-
wanych materiatéw i ich parametry. Poczawszy od
poprawnego rozpoznania warunkéw gruntowo-wod-
nych i okreslenia niezbednych parametréw warstwy
nosnej (w przypadku posadzek na gruncie), a skori-
czywszy bezposrednio na warstwie uzytkowe;j.
Posadzka przemystowa jest konstrukcjg warstwowa,
opierajgcy sie na podtozu gruntowym lub na stropie.
Kazda warstwa odgrywa okreslona role w przeno-
szeniu obcigzen na podtoze lub w zabezpieczeniu jej
przed czynnikami zewnetrznymi. Trzy podstawowe
warstwy posadzki to: podktad, podbudowa i podtoze
gruntowe.

Podktad

stanowi podstawowg warstwe no$ng posadzki. Jest
réwnoczesnie warstwag, na ktérg zwykle bezposred-
nio dziatajg obcigzenia oraz wiekszos¢ czynnikéw
destrukcyjnych. Warstwie tej stawia sie tez najwiecej
wymagan. Podktady wykonywane sg zwykle z betonu




klasy C20/25-C35/45 i z betonu modyfikowanego
zywicami, natomiast w sporadycznych przypadkach
jako elementy zelbetowe, a niekiedy strunobetonowe.
0d kilkunastu lat, w naszym kraju, podktady najcze-
Sciej sg wykonywane z betonu, zbrojonego wtéknem
rozproszonym (stalowym lub polipropylenowym).
Podktady dzielone sg na ptyty o wymiarach wynikajg-
cych z analizy ich odksztatcen skurczowych. Zawiera-
jg réznego rodzaju szczeliny - pozorne (przeciwskur-
czowe), robocze i dylatacyjne.

Podbudowa

stanowi warstwe wyréwnawczg pod podktad i ewen-
tualnie ocieplenie oraz przenosi obcigzenia z podkta-
du na podtoze gruntowe. Podbudowa wykonywana
jest jako warstwa dobrze zageszczonego zwiru lub
ttucznia,
cementu. W Polsce podbudowe najczesciej stanowi
warstwa betonu klasy co najmniej C8/10.

Podtoze gruntowe

powinno mie¢ odpowiednig nosnos$¢, réwnomierne

z dodatkiem niewielkiej ilosci

zageszczenie pod catg powierzchnig posadzki oraz
uregulowane stosunki wodne.

Warstwa betonu no$nego

musi umozliwi¢ przede wszystkim stosowanie obcig-
zen mechanicznych oddziatywujgcych na podtoge.
Grubos¢ ptyty betonowej i klasa betonu zalezg od
przewidywanych obcigzen powierzchni. Dla obcigze-
nia lekkim ruchem pieszym za minimalng klase
betonu przyja¢ mozna C16/20, przy intensywnym
obcigzeniu ruchem pieszym lub obcigzeniu wézkami
na kotach ogumionych bedzie to beton klasy C20/25,
przy ruchu wézkéw na kotach stalowych - C25/30;
jezeli do tego dochodza obcigzenia udarowe lub
szokowe (ujemnymi temperaturami), za minimalng
klase betonu mozna przyjg¢ beton C30/37.

Nasza technologia to posadzki betonowe utwar-
dzone powierzchniowo. Potocznie metoda ta nosi
nazwe DST- dry shake topping czyli ,suche na mokre”.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ klase betonu
proporcjonalng do obciazen. Koncowo zostaje ona
utwardzona utwardzaczem proszkowym i zatarta na
gtadko zacieraczkami mechanicznymi. Posadzki tego
typu znajdujg zastosowanie w halach produkcyjnych,
magazynowych, garazach, parkingach, supermarke-
tach i w wielu innych tym podobnych obiektach.

PRZYKLADOWA KONSTRUKCJA POSADZKI PRZEMYStOWE)

Sznur dylatacyjny + masa
dylatacyjna

Impregnat

Utwardzacz

Beton zbrojony
(Podkfad)

Izolacja lub
warstwa szczepna

Podbudowa

Grunt rodzimy
(Podtoze gruntowe)




Technologia posadzek przemystowych,
System [TBUD Durobet

UTWARDZACZE DUROBET - KL. A3, A1, 5

- Durobet mineralny - kwarcowy utwardzacz do posadzek
betonowych przemystowych system DST

- Durobet korundowy semimetaliczny utwardzacz do
posadzek betonowych przemystowych system DST

- Durobet SiC metaliczny utwardzacz do posadzek betonowych
przemystowych z weglikiem krzemu SiCsystem DST

- Durobet SiC Antyelektrostatyczny metaliczny utwardzacz
odprowadzajgcy tadunki elektrostatyczne

DUROBET TECHNICZNY

- kwarcowy utwardzacz do wykonywania posadzek odpornych
na karbonatyzacje, czeste zamrazanie i rozmrazanie
oraz korozje chlorkowg

IMPREGNATY

- itEKO wodorozciericzalny impregnat hydrofobizujgcy

- itSIL rozpuszczalnikowy impregnat hydrofobizujgcy - gruntujgcy
- ItLIT krzemianowo - litowy preparat gruntujgco - wzmacniajacy
- WAX - D parafinowo - olejowy pielegnator do posadzek

MASY DYLATACYINE

- masa plastyczna na bazie woskéw
- masa poliuretanowa itFLEX (Flexpur)

MATERIALY DODATKOWE

- sznur dylatacyjny
- warstwa sczepna
- wtékna polipropylenowe, stalowe i strukturalne
- masa do osadzania odwodnien liniowych AC-55

e



DUROBET System monolitycznych posadzek beto-
nowych utwardzanych powierzchniowo firmy ITBUD.

DUROBET mineralna posypka utwardzajgca
powierzchniowo (DST - dry shake topping) do mono-
litycznych posadzek betonowych zawierajgcych
twarde kruszywa kwarcowe, wysokosprawne
cementy oraz odpowiednie domieszki i pigmenty.
Naniesione i zatarte na Swiezo roztozonym betonie
tworza trwata, odporng na Scieranie i pylenie, gtadka
posadzke o zwiekszonej odpornosci na penetracje
olejéw, smardéw.

DUROBET jest produkowany w wersji podstawowej
oraz o zwiekszonej wytrzymatosSci na S$cieranie -
DUROBET KORUND. Odmiana posypki z weglikiem
krzemu - DUROBET SiC jest stosowana do wykonania

posadzki antyelektrostatycznej.

OPIS PRODUKTU
TrudnoScieralna posadzka betonowa wykonana
metodg (DST-dry shake topping) tj. tgczenia Swiezej
wylewki betonowej z suchg posypka utwardzajgca
DUROBET za pomocg mechanicznych zacieraczek
talerzowych w koricowej fazie zaimpregnowana
preparatami pielegnacyjnymi.

ZASTOSOWANIE

System DUROBET stosuje sie w produkcji nowych,
utwardzonych powierzchniowo posadzek o wysokiej
twardosci oraz odpornosSci na Scieranie i pylenie
w obiektach o nasilonej eksploatacji - zaktadach
produkcyjnych, magazynach o bardzo duzym nateze-
niu ruchu, fabrykach, centrach logistycznych, a takze
w obiektach przemystu spozywczego i farmaceu-
tycznego itp. Ponadto stosuje sie przy uktadaniu
posadzek antyelektrostatycznych.

CECHY WYROBU
- Bardzo wysoka odpornos$¢ na Scieranie
- Bardzo wysoka odpornos¢ na pylenie
- Wysoka odporno$¢ na uderzenia
- tatwy do czyszczenia
« Szczelna i niepylaca nawierzchnia
+ Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw
« Mrozoodpornos$¢
- Szeroka paleta koloréw

WLASCIWOSCI PODLOZA
BETONOWEGO
Posadzki DUROBET stosuje sie na powierzchniach
Swiezo uktadanego betonu niskoskurczowego:
- klasa min. C20/25
- stosunek w/c = 0,50
- ilo$¢ cementu = 350 kg/m?
« zawarto$¢ alkaliéw w cemencie <0,5%
- cement CEM [, CEM II/A-S, CEM II/B-S lub CEM IlI/A
« kruszywo o uziarnieniu =16 mm
- zawartosc frakcji = 0,25 mm - min. 4%
- punkt piaskowy ok. 35%
- tgcznailos¢ cementu i kruszywa frakcji =<0,25 mm -
max. 450 kg/m?3
- beton powinien by¢ uzbrojony siatka, pretami
stalowymi lub zbrojeniem rozproszonym
polimerowym lub stalowym

UWAGA! Do mieszanki betonowej nie dodawac popio-
téw lotnych, gdyz majg one tendencje do zbierania sie
w goérnej warstwie ptyty, co moze prowadzic¢ do pyle-
nia posadzki lub odspojer utwardzacza. Niedopusz-
czalne jest dolewanie wody do mieszanki betonowej
celem zwiekszenia jej urabialnosci. Powoduje to
znaczny spadek wytrzymatosci betonu oraz wyrazny
wzrost skurczu chemiczno-fizycznego, wskutek
czego powstajg niekontrolowane rysy i spekania.

Beton musi by¢ odpowiednio zageszczony.




WARUNKI WYKONANIA

Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykony-
wania prac i przez nastepne 5 dni powinna wynosic
+5°C - +30°C. Wykonywang posadzke nalezy chroni¢
przed zbyt szybka utrata wilgoci w wyniku oddziaty-
wania np. wysokich temperatur, przeciggu, promie-
niowania stonecznego itp. W celu zapewnienia wyso-
kiej jakosci i jednorodnosci koloru, wszystkie prace
nalezy  prowadzic

odpowiednimi  narzedziami

w otoczeniu zabezpieczonym przed kurzem, pytem,

kulkami styropianu itp. zanieczyszczeniami.

Rozktadanielizolacji
nawarstwielpodbudowy,

WYKONANIE POSADZKI METODA
»SUCHE NA MOKRE"

Przed zastosowaniem utwardzacza powierzchnio-
wego beton musi osiggng¢ odpowiednig twardosé.
Czas wigzania betonu uzalezniony jest od temperatu-
ry, wilgotnosci wzglednej powietrza itp. Nie mozna
dopusci¢ do zbyt duzego utwardzenia powierzchni
betonu, dlatego nalezy czesto sprawdzac stan podto-
za. Umozliwi to wybranie optymalnego momentu
rozpoczecia aplikacji utwardzacza powierzchniowe-
go. Do pracy mozna przystapi¢, gdy po wejsciu na
beton S$lady stép nie beds gtebsze niz 3-4 mm.
Z powierzchni betonu usung¢ gumowymi Sciggaczka-
mi nadmiar zaczynu cementowego i powierzchnie
odswiezy¢ dyskiem. Nastepnie rozsia¢ ok. 2,0 kg/m?
posypki utwardzajgcej DUROBET. Powierzchnie
wstepnie zatrze¢ dyskiem, ponownie rozsia¢ utwar-
dzacz w ilosci ok. 2,0 kg/m? i catos¢ jeszcze raz
zatrze¢ dyskiem. Ilos¢ wysypanego utwardzacza
wynosi ok. 4,0 kg/m? = 10%. Kontrolowa¢ na biezgco
zuzycie, gdyz nierwnomierne rozmieszczenie utwar-
dzacza moze prowadzi¢ do obnizenia jakoSci posadz-
ki. Kolejne etapy zacierania wykonywac topatkami
ustawianymi stopniowo pod coraz wiekszym katem.

Aplikacjalposypkil(Utwardzacza)
nalpowierzchnieposadzki

Zacieranie posadzki
zacieraczkaimechaniczna




IMPREGNATY

Bezposrednio po zakoriczeniu zacierania posadzke
nalezy zaimpregnowac preparatami pielegnacyjnymi
itSIL, itEKO, itLIT lub WAX-D. Ich rola jest spowolnie-
nie parowania wody zarobowej, poprzez zamkniecie
mikroporéw w betonie. Dzieki temu uzyskuje sie
wiasciwy czas i warunki do zwigzania DUROBETU ze
Swiezo wykonang posadzka. Preparaty, oprécz funk-
cji hydrofobowej majg wtasciwosci wzmacniajgce
oraz nadajg odpowiedni, estetyczny efekt koricowy.
« Impregnat itSIL rozpuszczalnikowy impregnat
hydrofobizujgcy. Ma za zadanie spowolni¢ parowanie
wody zarobowej, poprzez zamkniecie mikroporéw
betonu, w celu uzyskania wtasciwych warunkéw
wigzania DUROBETU w Swiezo wykonanej posadzce.
Dodatkowo nabtyszcza powierzchnie. Rozprowadza-
ny metodg natryskowg niskociSnieniowym opryski-
waczem. Preparat naktada¢ jednokrotnie cienka
warstwa unikajgc tworzenia katuz. Wydajnos¢ 1 litr
na 8 m2
« Impregnat itEKO wodorozpuszczalny impregnat
hydrofobizujgcy. Ma za zadanie spowolni¢ parowanie
wody zarobowej, poprzez zamkniecie mikroporéw
betonu, w celu uzyskania wtasciwych warunkéw
wigzania DUROBETU w Swiezo wykonanej posadzce.
Rozprowadzany metodg natryskowag niskocisnienio-
wym opryskiwaczem. Preparat naktadac jednokrot-
nie cienka warstwg unikajgc tworzenia katuz. Wydaj-
nosc¢ 1 Litr na 3-4 m2.
« WAX-D to preparat powstaty na bazie zywic
woskowych modyfikowanych naturalnymi olejami,
przeznaczony do powierzchniowego zabezpieczania
materiatéw budowlanych.
Preparat WAX-D dziata na zasadzie powierzchniowe-
g0 wigzania sie z zaprawami budowlanymi, betonami
i krzemianami naturalnymi. Zatrzymuje emisje zwigz-
kéw toksycznych, wyraZnie zmniejsza odparowanie
wody z powierzchni oraz hydrofobizuje jg, tworzac
cienka, bezbarwng, elastyczng powtoke. Jego zaleta
jest to, ze jest preparatem nietoksycznym (zaleca-
nym w przemyste spozywczym).
o itLIT Krzemianowo-litowy, preparat pielegnacyij-
no-wzmacniajgcy. Uszczelnia beton przez zamknie-
cie mikroporéw, w celu uzyskania wtasSciwych
warunkéw wigzania DUROBETU w Swiezo wykonanej
posadzce. Penetruje i reaguje z 3 mm warstwa

Impregnacja zatartej powierzchni

posadzki, krystalizuje jg i wzmacnia. Preparat nalezy
nanosi¢ réwnomiernie na nawierzchnie w iloSci
0,1-0,2 /m? do uzyskania catkowitego pokrycia.
Dzieki niewielkim rozmiarom molekularnym preparat
gteboko penetruje matryce betonowa, tworzac tzw.
formute mikrozbrojenia powierzchniowego, ktére
zapewnia wysoka odpornosé¢ chemiczng i fizyczna,
utwardza i uszczelnia powierzchnie posadzki oraz
kreuje zwartg, nie pylacg i wodoszczelng strukture.
Aplikacje produktu itLIT nalezy przeprowadzac przy
uzyciu wysokiej jakoSci mopa mikrofibrowego, tak
aby na powierzchni posadzki nie pozostawaty smugi,
gdyz beda one widoczne oraz negatywnie wptyna na
estetyke posadzki.

Nawierzchnia powinna pozosta¢ mokra przez 15-20
minut, w miejscach wysychajgcych szybciej, nalezy
na biezgco nanies¢ dodatkowa ilos¢ preparatu.
Do réwnomiernego roztozenia i utrzymania przez
odpowiedni czas mokrej powierzchni zalecany jest
mop mikrofibrowy.

Wydajnos¢ 1 litr na 8 m2,

DYLATACIE

W czasie od 24 do 72 h po zakonczeniu prac zwigza-
nych z zacieraniem ptyty posadzki nalezy nacigc
szczeliny dylatacyjne. Po 28 dniach od wykonania
posadzki betonowej, szwy robocze (szczeliny) prze-
ciwskurczowe nalezy powiekszyé na odpowiednig
szerokos¢ i gtebokos¢. Krawedzie poszerzonych
szczelin nalezy sfazowac szlifierkg katowa. Szczeliny
doktadnie odkurzy¢. Podtoze musi by¢ czyste, suche,




Wykonanie nacie¢ dylatacyjnych
w posadzce

jednorodne, wolne od zattuszczen, pytu i luznych
czastek. Farby, mleczko cementowe, luzno zwigzane
z podtozem czgstki nalezy bezwzglednie usung¢. Po
oczyszczeniu szczelin odkurzaczem, nalezy wprowa-
dzi¢ na odpowiednig gteboko$¢ sznur dylatacyjny
o srednicy ok. 25% wiekszej niz szerokos¢ szczeliny.

Powierzchnie sfazowane i Sciany szczeliny zagrun-
towac preparatem tzw. primerem i pozostawi¢ na
okoto 60 minut, gdy preparat gruntujacy staje sie
lepki. Primery sa poliuretanowymi preparatami grun-
tujacymi gotowymi do uzycia, ktére zwiekszajg przy-
czepnos$¢ mas dylatacyjnych do betonu.

Do tak przygotowanych szczelin mozna rozpoczgc
aplikacje woskowych lub poliuretanowych mas dyla-
tacyjnych do posadzek przemystowych. Temperatura
podtoza i otoczenia powinna wynosi¢ +5 + +35°C, przy
Sredniej wilgotnosci wzglednej powietrza 55% oraz
wilgotnosci Scian szczeliny ponizej 4%. Szczeline
wypetnia¢ masa dylatacyjng wyciskang z pistoletu
lub zalewajgc szczeline, az do zlicowania jej
z powierzchnig posadzki. Nadmiar masy usungcd.
Naktadac zapewniajgc petny kontakt masy dylatacyj-
nej ze S$ciankami szczeliny. Unikaé zamykania
w masie pecherzy powietrza. Jesli stosowane byty
tasmy ochronne przy krawedziach, nalezy je usuna¢,
gdy masa jest jeszcze miekka. Pomieszczenia,

w ktérych wykonuje sie prace, nalezy wydzieli¢
i zabezpieczy¢ przed wstepem osdéb postronnych
oraz zachowac strefe ochronng przed uzyciem
otwartego ognia, a w szczegélnosci prac spawalni-
czych.

MASA KLEJACO-MOCUJACA AC55
MASA MOCUJACA ODWODNIENIE LINIOWE
DO PODBUDOWY

Masa Klejgco - Mocujgca AC 55 jest gesta plastycz-
na, tatwg w uzyciu, zapewniajgcg skuteczne moco-
wanie mieszanka uzywang do trwatego obsadzania,
mocowania elementéw systemdéw odwodnienia linio-
wego w posadzkach betonowych i przemystowych.
Trwale i skutecznie wigze korytko odwodniajgce
z kanatem w posadzce, eliminujgc awarie i efekt
tzw. ruchomego korytka.
Szczegblnie sie nadaje do prac przy odwodnieniu
liniowym niskoprofilowanym. Oznacza to, ze wystar-
czy Tcm przestrzeni miedzy dnem kanatu a korytkiem,
aby Masa AC55 skutecznie potgczyta (skleita) obie
powierzchnie.
Zastepuje mato skuteczny w tym wypadku beton
i zaprawe cementowa.

Osadzanie korytka odwodnienia
liniowego w posadzce
na masie AC 55




SRODKI BEZPIECZENSTWA, PRZECHOWYWANIE,
DANE TECHNICZNE
Srodki bezpieczeristwa, warunki przechowywania
i transportu oraz dane techniczne dla kazdego
wymienionego wyrobu sg szczegétowo opisane
w Kartach Technicznych Produktéw.

INFORMACJE DODATKOWE

Wszystkie informacje odnosza sie do wyrobdéw
przechowywanych i stosowanych zgodnie z naszymi
zaleceniami i podane sg w dobrej wierze i uwzgled-
niajg aktualny stan wiedzy oraz posiadane doSwiad-
czenie firmy ITBUD. Uzytkownik zobowigzany jest do
stosowania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem
i zaleceniami firmy ITBUD. Wszystkie podane dane
techniczne bazujg na prébach i testach laboratoryj-
nych. Praktyczne wyniki pomiaréw mogg nie byc¢
identyczne ze wzgledu na warunki, umiejscowienie,
sposo6b aplikacji i inne okolicznosci, na ktére firma
ITBUD nie ma wptywu. Odmienne zalecania naszych
pracownikéw wymagaja formy pisemnej, aby byty
wazne.
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Powierzchnia wykonanej posadzki moze wykazy-
wac réznice w odcieniu i wygladzie w zaleznosci od
warunkdéw i sposobu wykonywania prac, warunkéw
wysychania itp. - nie jest to wada wyrobu i nie
wptywa na parametry techniczne oraz wtasciwosci
uzytkowe posadzki. Zréznicowanie kolorystyczne
posadzki moze by¢ réwniez wynikiem niejednorodne-
go podtoza betonowego.

Przy wilgotnoSci wzglednej powietrza ponizej
40% istnieje ryzyko pojawienia sie wykwitéw
na powierzchni. Przy wilgotnosci wzglednej powie-
trza powyzej 80% moze wystgpi¢ wydtuzony proces
wigzania betonu.

Na powierzchni posadzki zacieranej mechanicznie
mogg pojawi¢ sie wtosowate pekniecia. Jest to
typowe zjawisko dla posadzek betonowych i nie ma
wptywu na wtasciwosci uzytkowe posadzki.
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System antystatycznych posadzek
przemystowych DUROBET - ITBUD

OPIS SYSTEMU

System antystatyczny firmy ITBUD stuzy do wyko-
nania posadzki przemystowej przy uzyskaniu jak
najwyzszych wtasciwosci odprowadzania tadunkéw
elektrostatycznych z powierzchni. System oparty jest
na modyfikacji technologi budowy monolitycznej
posadzki betonowej metoda DST.
W sktad systemu wchodza:
- Odpowiednio zaprojektowana mieszanka betonowa
z wtéknem stalowym w iloSci od 25 do 40 kg/m?.
- System tasm stalowych tzw. bednarek zatopionych
w betonie z odprowadzeniem do uziemienia
- DUROBET Antystatyczny: metaliczny utwardzacz
powierzchni betonowych (w ilosci 5 kg/m?) tworzacy
warstwe wierzchnig posadzki odbierajgcg tadunki
elektrostatyczne .

ZASTOSOWANIE
- Obiekty przemystowe i magazynowe, w ktérych
wytadowania elektrostatyczne niosg ze sobg ryzyko
zaptonu lub wybuchu takie jak lakiernie, magazyny
materiatébw pednych i tatwopalnych, produkcja
gazéw przemystowych, amunicji i materiatéw wybu-
chowych.
- Zautomatyzowane linie produkcyjne
- Magazyny sprzetu elektronicznego
- Pomieszczenia laboratoryjne i szpitalne sale operacyjne
« Serwerownie

WLASCIWOSCI POSADZKI ANTYSTATYCZNE)
« wysoki wspétczynnik odprowadzania tadunkéw
elektrostatycznych
- znacznie zwiekszona odpornos¢ na Scieranie (dla
posadzek wysoko obcigzonych, o duzym natezeniu
ciezkiego ruchu kotowego i pracy maszyn)
- zredukowane pylenie betonu
« znacznie zwiekszona odpornos¢ na uderzenia
poprawa odpornosci na przesigkliwos¢ olejow
i smaréw oraz zmniejszenie nasigkliwosci wodg
- walory estetyczne oraz mozliwos¢ wykonania
posadzki kolorowej
- zastosowane wewnatrz i na zewnatrz budynkéw,
w warunkach suchej i mokrej eksploatacji.
« Posadzka antystatyczna moze by¢ wykonana ze
spadkiem i bez spadkdw.

POSADZKA PRZEMYStOWA ANTYSTATYCZNA

Impregnat

Sznur dylatacyjny + masa

dylatacyjna Utwardzacz

DUROBET SIC

Beton zbrojony
widknem stalowym

Izolacja lub
warstwa szczepna

Podbudowa

Pas bednarki
ocynkowanej
lub siatka stalowa

PODLOZE BETONOWE POSADZKI
ANTYSTATYCZNE]

Antystatyczng posypke DUROBET stosuje sie na
powierzchniach Swiezo uktadanego betonu nisko-
skurczowego:

- klasa min. C20/25

- stosunek w/c = 0,50

-iloé¢ cementu = 350 kg/m?3

- zawartos¢ alkaliéw w cemencie <0,5%

- cement: wszystkie rodzaje cementu

- kruszywo o uziarnieniu =16 mm

- zawartos¢ frakcji = 0,25 mm - min. 4%

- punkt piaskowy ok. 35%

- tgczna ilos¢ cementu i kruszywa frakcji =0,25 mm -
max. 450 kg/m3

- zalecane zbrojenie betonu siatka, pretami stalowymi
lub zbrojeniem rozproszonym stalowym lub polime-
rowym

SPOSOB WYKONIANIA POSADZKI
ANTYSTATYCZNE]

Rozwigzanie wykorzystuje system betonowej
posadzki monolitycznej utwardzanej powierzchnio-
wo metaliczng posypka z dodatkiem weglika krzemu
SIC, wykonang w Technologii DST.

W celu uzyskania wysokich parametréw antyelek-
trostatycznych posadzki nalezy zastosowaé podbu-
dowe z betonu klasy C25/30 zbrojong witéknem
stalowym rozproszonym w ilosci nie mniej niz 25
kg/m3. Dodatek wtdkna stalowego w takiej ilosci
zapewni wtasciwg przewodnos$¢ posadzki.




TYPOWY UKtAD POSADZKI PRZEMYStOWE) ANTYSTATYCZNE)

DANE TECHNICZNE POSADZKI

W celu zebrania i prowadzenia tadunkéw elektrycz-
nych statycznych w wylewanej ptycie posadzkowej

" ANTYSTATYCZNEJ DUROBET
wardzacz DUROBET
Bednarka lub siatka Cecha prOduktu Wartos¢
stalowa
- Odpornos¢ na Scieranie na tarczy Bohmego: klasa A1,5
. Betonzbrojony
o ?{Sﬂ;%ﬂgﬁ(x‘yx Odpornos¢ na Scieranie BCA: klasa AR1
- . Twardo$¢ wg skali Mohsha: >9,5 MPa
Folia (izolacja lub
warstwa szczepna) Przesiakliwo$¢ oleju pod ci$nieniem: >0,9 MPa
Przesiagkliwo$¢ oleju po 28 dniach dzialania 6 cm stupa oleju 0 mm
Podbudowa
Przesigkliwo$¢ wody po 28 dniach dziatania 6 cm stupa wody <3,5 mm
Grunt
ICecha produktu Warto$¢ min. |  Warto$d
max.
Przyczepnos¢ do betonu podktadowego po 28 dniach: 1,5 MPa 3 MPa
[Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach: 5,5 MPa 8 MPa
[Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach: 25,5 MPa 60 MPal

nalezy umiesci¢ pasy bednarki szerokosci od 4 do 6
cm, w odstepach nie mniejszych niz 2 m kazdy od
siebie. Tak utozone pasy bednarki nalezy potgczy¢ ze
sobg poprzeczng bednarka, ktéra tgczy sie z instala-
Cjg uziemiajgca. Dalsze postepowanie zgodne z Tech-
nologig posadzek DST. Do utwardzania posadzek
nalezy przystgpi¢ w momencie czeSciowego zwigza-
nia betonu, co nastepuje po ok. 3,5 godzinach
w temperaturze 18-200°C. DUROBET Antystatyczny
rozsypuje sie réwnomiernie na zawibrowana
i wyréwnang powierzchnie betonu. Zacieranie
posadzki (reczne lub mechaniczne) nalezy rozpoczaé
po po 15 minutach od aplikacji DUROBETU, ktéry
Sciemnieje pod wptywem wody. Wstepne zacieranie
wykonuje sie za pomoca naktadki talerzowej, zatozo-
nej na tarcze topatkowa, a kolejne zatarcia dokony-
wane sg topatkami (stawianymi stopniowo pod coraz
wiekszym kagtem). Posadzke nalezy zaciera¢ do
momentu uzyskania gtadkiej i réwnej powierzchni.

W utwardzonej DUROBETEM Antystatycznym
posadzce betonowej po ok. 24 - 48 godzinach od
zatarcia nalezy wykonac dylatacje przeciwskurczowe.
W celu zatrzymania wody w zatartej posadzce nalezy
nanies¢ na powierzchnie impregnat itSIL lub itLIT
w ilosci 0,1- 0,15 kg/m?, bezposrednio po zakonczeniu
zacierania (ale nie péZniej niz 24 godziny od zakoh-
czenia prac).

Pierwsza impregnacja na S$wiezo utwardzony
i zatarty beton stanowi impregnacje tzw. technolo-
giczng, majgca na celu uzyskanie maksymalnych
wartosci wytrzymatosci mechanicznych posadzki.
Powtdérny zabieg impregnacyjny zaleca sie wykonac
po wysezonowaniu posadzki lub oddaniu jej do uzyt-
kowania, bedzie to impregnacja tzw. zabezpieczajgco
- dekoracyjna. W celu maksymalnego wydtuzenia
czasu eksploatacji posadzki zabiegi pielegnacyjne
nalezy okresowo powtarza¢ zgodnie z zaleceniami
zawartymi w dokumencie.

EKSPLOATACIA | ZABEZPIECZANIE POSADZEK
PRZEMYStOWYCH DUROBET - ITBUD
Prace posadzkarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie
z zasadami sztuki budowlanej, normamii zaleceniami
producenta. Producent nie odpowiada za szkody
wynikte z nieumiejetnego lub niezgodnego z przezna-
czeniem uzycia wyrobu.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRAC NAD
POSADZKA ANTYSTATYCZNA

Nalezy pamieta¢ o zapewnieniu dobrej wentylacji
w pomieszczeniac, gdzie wykonywane sg prace.
Nalezy zaopatrzy¢ pracownikéw w odpowiednie
Srodki ochrony osobistej tj. odpowiednie nie nasigkli-
we obuwie, nie nasigkliwe kombinezony, okulary
ochronne, maseczki na usta z pochtaniaczami oraz
nakrycie gtowy i rekawice ochronne. Komponenty
stosowac z dala od ognia i Zrédet ciepta. Przechowy-
wac poza zasiegiem dzieci. W przypadku kontaktu
preparatéw ze skérg lub oczami natychmiast prze-
my¢ duzg iloScig wody z mydtem a skére nattuscic¢
kremem.

PRZYKtADOWE UtOZENIE PASOW BEDNARKI W POSADZCE
PRZEMYStOWEJ ANTYSTATYCZNE)

Szczeliny dylatacyjne
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Pas bednarki lub siatka stalowa




Wymogi branzy budowlanej jak i przepisy prawne
sktonity Nasza firme do wprowadzenia Systemu
Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP). Ogdélnie méwigc
jest to system pozwalajgcy na petng kontrole i moni-
toring produktu od momentu zakupu surowcéw po
produkt finalny. System ZKP pozwala w kazdym
punkcie procesu produkcyjnego na identyfikacje
surowcow jego parametrow jak i wtasciwosci uzytko-
wych. Zapewnia on sprawne dziatanie poszczegdél-
nych komérek w naszej firmie, jak tez utatwia wyeli-
minowanie surowcéw i produktéw wadliwych zanim
produkt finalny opusci stanowisko produkcyijne.
W firmie ITBUD okreslono cele dotyczace jakosci
w odniesieniu do dziatalnosci firmy. Cele dotyczace
jakosci sg spdéjne z deklaracjg polityki jakosci i sg
mierzalne. Cele potrzebne do spetnienia wymagan
dotyczgcych dostarczanych wyrobéw sg osiggane
dzieki udokumentowanym procedurom pozwalajg-
cym na dostarczanie wyrobéw zgodnie z wymagania-
mi klientéw, wymaganiami obowigzujgcych norm
i przepiséw prawnych, w sposéb umozliwiajacy
poprawe wskaznikéw okreslonych w celach dotyczg-
cych jakosci.

ZKP jest realizowane poprzez:

- identyfikacje proceséw i powigzan miedzy nimiiich
stosowanie,

« nadzér nad prawidtowym przebiegiem realizowa-
nych procesoéw,

- nadzér nad catoscig dokumentacji ZKP wykonywany
zgodnie z zasadami okreslonymi w ksiedze jakosci,

- zapewnienie odpowiednich zasobdéw: personelu,
maszyn, urzgdzen i narzedzi, budynkéw i instalacji,
a takze Srodowiska pracy,

- monitorowanie, pomiary i analiza proceséw,

- podejmowanie dziatan potrzebnych do osiggniecia
zaplanowanych wynikéw i ciggtego doskonalenia
poprzez prowadzenie dziatan korygujgcych i zapobie-
gawczych oraz poprzez dokonywanie okresowych
przegladéw ZKP zgodnie z procedurg okreslong
w ZKP i auditéw wewnetrznych.

Codzienna kontrola surowcéw, maszyn, urzadzen
produkcyjnych jak i ustalonych procedur pozwolita
nam do minimum ograniczy¢ straty materiatowe przy
zachowaniu pozgdanej wydajnosci produkcji.



Firma Itbud od poczatku swojej dziatalnosci szcze-
gblnie duza uwage przywigzywata do jakosci swoich
produktéw i satysfakcji klienta. Taka polityka firmy
system ZKP jak i wymagania rynku doprowadzity do
powstania wtasnego laboratorium badawczego na
terenie zaktadu. Wiekszos¢ parametréw materiatéw
produkowanych przez ITBUD, jest na biezgco kontro-
lowana w przyzaktadowym laboratorium przed
dopuszczeniem okreslonej partii towaru do sprzedazy.
Kazdy surowiec jak i materiat kohcowy poddawany
jest okreslonej procedurze kontrolno badawczej.

Nasze laboratorium bazuje na wiedzy wtasnych
laborantéw jak i fachowcéw z Instytutu Techniki
Budowlanej, z ktérymi $cisle wspétpracujemy. Labo-
ratorium kazdorazowo sprawdza jako$¢ materiatéw
pod wzgledem cech organoleptycznych, jak i bada
wtasciwosci fizyko - chemiczne. Dysponujemy apara-
turg pomiarowo - badawcza oraz szeregiem urza-
dzen pomocnych w pracach laboranta. Na biezgco
kontrolujemy parametry surowcéw jak i materiatéw
gotowych w zakresie:

- czystosci i uziarnienia kruszyw mineralnych
- sktadu gotowych mieszanek
- rozlewnosci
- wytrzymatosci na Sciskanie
- przesigkliwosci wody i oleju
- gtebokosci wnikania impregnatu
« Czasu zycia mieszanki
+ Czasu wigzania
- przyczepnosci do podtoza
« sptywu
- powstawaniu rys i peknie¢
- twardosci (mtotek Schmitta)
- hydrofobowosci
- zawartosci substancji suchych
- gestosci mieszanki
- gestosci roztworu
- pH
- nasigkliwosci
i wielu innych parametréw

www.itbud.com.pl

W razie potrzeby stuzymy pomocag naszym klien-
tom z zakresu badania parametréw technicznych
wyrobu wbudowanego na danej inwestycji. Z uwagi
na wspétprace z laboratoriami akredytowanymi (ITB,
Lafargue) mozemy zleci¢ petne badania wytrzymato-
Sciowe z ekspertyzg koricowa. Badania z zakresu
naszego laboratorium mozemy wykona¢ réwniez na
zyczenie naszych klientéw. Jednoczesnie nieustannie
rozbudowujemy zakres naszych badan kontrolnych
i wzbogacamy laboratorium o nowag aparature
pomiarowo-badawcza.




KOLORY CLASIC

SZARY C 100 SZARY CIEMNY C 101 GRAFIT C103 STALOWY C 102 Z6LTY C 200 CZERWONY C 300

ZIELONY C 400 KOLORY PREMIUM

BIALY P 10 JASNO SZARY P 110 ECRU P612 KAWA P 611 BRAZOWY P 610 CZARNY P 700

Dostepna klorystyka™

Z0tTY P 210 CZERWONY P 310 NIEBIESKI P 510 ZIELONY P 410

ZAtOZONE PARAMETRY

DOPUSZCZALNE OBCIAZENIA

Grubos¢ ptyty 15cm
posadzki

Rodzaj beton C20/25 beton C25/30
obcigzenia (B25) (B30)

witdkna stalowe 60 w ilosci
20 kg na 1 m3 betonu

udzwig 20 kN
60 kN/o$ *

udzwig 20 kN
60 kN/o$ *

wewnatrz pomieszczenia, hali

9,6 kN/o$ 9,6 kN/os

maksymalnie 6 x 6 m, dla pdl
prostokatnych stosunek dtugosci
sasiednich bokéw pola

dylatacyjnego £ 1,5

15 kN/o$ 15 kN/o$

ptywajaca na podbudowie
z warstwa poslizgowa z folii
polietylenowej grubosci ® 0,2 mm

75 kN/o$ 85 85 kN/o$

wymagany wtérny modut
odksztatcenia podbudowy
Ev2 2 90 MPa przy stosunku
Ev2/Ev1 £ 2,5 (gdzie Evl — pierwotny
modut odksztatcenia podbudowy);
* kota pneumatyczne lub lane gumowe oznaczanie modutéw odksztatcenia
** rozstaw nég regatu 1050 x 300 x 1050 (x 2700) mm, gdzie 300 mm Ev1i Ev2 zgodnie z norma
oznacza minimalny odstep miedzy regatami ustawionymi do siebie A .

i" ; wymiar stopki nogi regatu 100 x 100 mm, pow. stopki 10.000 mm? PN-5-02205:1998 ,Drogi

rzy ustalaniu wielkoéci obcigzenia korzystano z normy PN-82/B- samochodowe. Roboty ziemne.

02004 ,Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Wymagania i badania.” Zatacznik B
Obcigzenia pojazdami.” :

26 kN/noge 30 kN/noge
regatu** regatu**

Sposoéb uzycia:

L

50%- T r‘
2-6 godz. - —
1. wylaé beton 2. wyréwnaé 3. odczekaé 2-6 4. ypac p e 5. zat gotna 6. r ¢ druga
powierzchnie godz.do poczatku  Porcji preparatu posadzke potowe preparatu
wigzania betonu
[ ] * [ )
o .
r| ‘I /’
15-45 minut —
7. odczekaé 8. zatrze¢ 9. impreg| - 10. w ¢ 11. wypekié 12. czyszczenie

15-45 minut koficowo

p?zeciwsku rczowa ”

*dotyczy posadzek powyzej 35 m?



